PRET LITY DO STALI NIERDZEWNEJ

LNT 304LSi

KLASYFIKACIA

AWS A5.9 ER308LSI A-Nr 8 Nrmat. 14316
15014343-A W199LSi F-Nr 6
9606 FM 5

OPIS 0GOLNY

Pret lity o bardzo matej zawartosci wegla do spawania stali austenitycznej CrNi
Z podwyzszong zawartoscia Si dla poprawy zwilzalnosci

GAZY 0StONOWE (wg. IS0 14175)

11 Gaz obojetny Ar (100%)
DOPUSZCZENIA
DNV TOv CE DB
+ + + +

TYPOWY SKEAD CHEMICZNY DRUTU (% wag))

C Mn Si Cr Ni Mo
0,02 2,0 08 20 10 01

WEASCIWOSCI MECHANICZNE STOPIWA

Umownagranica  Wytrzymatos¢ Udarnoé¢ 1S0-V (1)
Gaz plastycznosci narozcigganie  Wydtuzenie
ostonowy Stan (N/mm?) (N/mm?) (%) +20°C -196°C
Wartosci typowe il AW 467 622 37 147 67

AW = po spawaniu

PRZYKtADOWE MATERIAtY DO SPAWANIA

Rodzaj stali EN 10088-1/-2 EN10213-4 Nr mat. ASTM/ACI UNS
A240/A312/A351
Stal niskoweglowa (C < 0,03%)
X2CrNi19-1 14306 [TP1304 L 530403
CF-3 192500
X2CrNiN18-10 1431 [TP1304LN 530453
302,304 530400
Stal $rednioweglowa (C > 0,03%)
X4CrNi18-10 14301 [TP)304 530409
G-X5CrNi19-10 14308 CF-8 192600
Stal stabilizowana TiiNb
X6CrNiTi18-10 1.4541 [TP)321 S32100
[TP)321H 532109
X6 CrNiNb18-10 14550 [TP)347 534700
G-X5CrNiNB19-10 1.4552 CF-8C 192710

OPAKOWANIE, DOSTEPNE ROZMIARY

Srednica (mm) 0 12 16 20 24 32 Uwaga: dtugo$¢ ciecia =1000 mm
5 kg — tuba PE X X X X X X
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Powyzsze informacje powstaty w oparciu o najlepsza wiedze, jaka posiadamy na dany temat w momencie publikacji wydawnictwa. Aktualne informacje
dostepne sa na stronie www.lincolnelectric.eu. Dymy spawalnicze: karty bezpieczeristwa [SDS) sa dostepne na naszej stronie internetowej. LI N COLN - 3
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