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LINCGUN® PROMIG™
NOWA SERIA UCHWYTOW MIG

Zastosowania Gtownym celem przy opracowywaniu nowej serii byto dostarczenie naszym klientom
* Produkcja ogolna uchwytow MIG o najlepszych parametrach. Uchwyty LINCGUN® PROMIG™ zapewniaja
e jolnaprawy bezpieczne i powtarzalne spawanie w szerokim zakresie proceséw spawalniczych, co przektada

* Konstrukcje stalowe
* Przemyst ciezki
* Przemyst stoczniowy

sie na roznorodnosc zastosowan, tacznie z profesjonalnymi. Niezawodne i ekonomiczne
uchwyty spawalnicze sprawiajg, ze spawanie jest proste, skuteczne i wydajne.

* Przemyst motoryzacyjny
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GWARANTOWANA WYDAJN

¢ Niezawodne i wytrzymate uchwyty zapewniajgce perfekcyjne spawa
¢ Wysoka odpornosc¢ na uszkodzenia mechaniczne i wysokie temperatury
¢ Ptynne podawanie drutu.
¢ |dealna wspotpraca z urzgdzeniami spawalniczymi Lincoln Electrlc

¢ Wysoka trwatosc czesci eksploatacyjnych zapewnia znaczng
oszczednosc¢ kosztow.

Wytrzymatos¢ Ochrona Redukcja
mechaniczna termiczna przestojow

* wiecej szczegétow na stronie 5

www.lincalnelectric.eu



NOWY PROMIG™ - ZALETY

Nowa seria zbudowana jest na bazie znanej serii Premium: PROMIG, | \

| Dodatkowy pierscien chronigcy

wykorzystujac czesci eksploatacyjne o dtugiej trwatosci z tej serii. szyjke przed uszkodzeniami
mechanicznymi

® Opornosc na wysoka temperature i udary mechaniczne.
e \Wtasne czesci eksploatacyjne o duzej trwatosci (wspalne dla PROMIG NG)

® Dedykowane, wysokiej jakosci prowadniki, zapewniajgce ptynne podawanie drutu. m
® Uproszczone uzytkowanie i zarzgdzanie czeSciami
eksploatacyjnymi skraca czasu przestoju.
e Model 230T z obrotowa, zakrzywiong szyjka. Nylonowa izolacja
. wzmocniona
® Dysza gazowa z gwintem. wioknem szklanym

® Szeroki zakres.

e Wydtuzona gwarancja, dwukrotnie dtuzsza,
niz dla wiekszosci produktéw konkurencji.

® /godnosc znormg EN 60974-7.

l

Specjalna konstrukcja
rekojesci z kanalikami
powietrznymi, ktére
zapewniajg lepszg ochrone
termiczng i wydtuzaja
trwatosc¢ uchwytu

Dysza typu mono-block:
7 podwadjny uchwyt dyszy.
Izolacja z PTFE i szkfa

krzemowego

Solidna rgczka,
dwa rozmiary

PLYNNE

PODAWANIE Opcjonalne
DRUTU chtodzenie cieczg Ergonomiczny
ZAPEWNIA i elastyczny
NIEPRZERWANE

przegub kulowy
SPAWANIE ,

—

Niezawodny
. przycisk,
. N|eZaW0dne Sprawdzony
Dedykowane prowadniki drutu, wykonane kable spawalnicze W trudnvch
Z surowcow o wyzszej wytrzymatosci na zaprojektowane Warunke}/ch
rozcigganie, zapewniajg wiekszg sztywnosg, i skanstruowane tak,

aby wytrzymaty ponad

mniejsze tarcie i dtuzszg trwatosc
1 milion zgie¢
* tylko do modeli chtodzonych cieczg o
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REDUKCJA KOSZTOW

Testy trwatoéciowe A
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PrzeprowadzilisSmy testy poréwnujgce trwatosc koncowek
pradowych LG PROMIG z najlepszymi produktami konkurencji
i okazato sie, ze dzieki LG PROMIG mozna spawac do 70%
dtuzej, co oznacza, ze jedna koncowka pragdowa wystarcza 235 TYS.
nawet na 129 kg drutu. Oszczednosc to nie tylko nizszy ZEOTYCH*
koszt zakupu samych koncowek pradowych, ale rowniez
czas potrzebny do ich wymiany. Ile koncowek pradowych
zuzywasz dziennie, tygodniowo czy rocznie? tatwo obliczyg,
ile mozesz zaoszczedzic¢ wybierajgc LG PROMIG.

0SZCZEDNOSCDO

DO 70°/OKG

WIECEJDRUTU
SPAWALNICZEGO
NA1KONCOWKE
PRADOWA

0Oszczednosc kosztow dzieki koricowkom LG PROMIG = do 70%
wiecej spawania + skrécony czas wymiany koricéwek pradowych.

Dodaj do tego solidng i wytrzymatg konstrukcje naszego
uchwytu, ktdra minimalizuje liczbe potencjalnych napraw lub
wymian na nowy. Sumujgc to wszystko otrzymujesz naprawde
wymierne korzysci finansowe z przejscia na LG PROMIG.

* Wyniki otrzymane przy nastepujgcych parametrach testowych: spawanie MIG pulsem, dla pierwszych 60 kg drutu: prgd 210A,
predkosc podawania drutu 7 m/min, powyzej 60 kg: prgd 290A, predkosc podawania drutu 10 m/min, cykl pracy 60%.
Wartosci podane na wykresie uwzgledniajg trwatos¢ koncowki pradowej i trwate uszkodzenia uchwytu spawalniczego.
Rzeczywiste wyniki mogq odbiegac od zaprezentowanych.

www.lincolnelectric.eu

Kofcowka pradowa
PROMIG 43,5 mm

Standardowa koricowka pradowa

WYZSZA

L. CZESCI
ZAWARTOSC EKSPLOATACYJNE
MIEDZIAZDo 0 WYDLUZONEJ

TRWALOSCI

66%

NN

Koncéwki pradowe PROMIG maja najwiekszg mase
spos$rod znanych nam konicéwek pradowych.

Wieksza masa oznacza lepsze odprowadzanie
ciepta i nizszg temperature koncowki,
Co przektada sie na jej dtuzszg trwatosc.

20¢g

15g

10¢g

Konkurencja1 Konkurencja2 ~ Wiodacy PROMIG PROMIG
na rynku 32mm 435 mm
konkurent

- 3)
CZESCIEKSPLOATACYJNE O WYDLUZONE)
TRWALOSCI +SOLIDNE UCHWYTY
SPAWALNICZE = REDUKCJA PRZESTOJOW =
REDUKCJA KOSZTOW

\- /)
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Uchvyyty LG PROMIG majg istotny wptyw na poprawe jakos$ci spawania, zapewniajgc
niezawodnos$¢, wydtuzong trwato$¢ i uproszczone zarzgdzanie czeSciami eksploatacyjnymi.
l?;oszczone uzytkowanie i zarzadzanie czesciami
eksploatacyjnymi skraca czasu przestoju.

Minimalna liczba wymiennych czesci eksploatacyjnych

w uchwycie LG PROMIG, do pracy potrzebujesz

tylko zapasowaq koricowke pradowa i dysze.

Szybka wymiana dyszy lub koncowki pradowej,
bez koniecznosci czekania na ostygpiecie uchwytu.

y i

SKROCENIE
CZASU
PRZESTOJOW

WYSOKA
TRWALOSC CZESCI
EKSPLOATACYINYCH SPAWANIE
ZAPEWNIAZNACZNA BEZZAKLOCEN
0SZCZEDNOSC
KOSZTOW

TYLKODWIE

WYMIENNE CZESCI
EKSPLOATACYJNE

PRZYNOSI
WYMIERNE
0SZCZEDNOSCI

Wytrzymatos¢ Ochrona Redukcja Wysoka jakoos¢
mechaniczna termiczna przestojow rzewoddw spawalniczych

‘ LINCGUN® PROMIG™

Dysza typu
mono-block

Trwaty
dyfuzor
gazowy

Wytrzymata
koricdwka
pradowa

www.lincoln ric.eu



WYTRZYMALY | NIEZAWODNY UCHWYT SPAWALNICZY

Wedtug naszych testow uchwyty LG PROMIG sg jednymi z najbardziej wytrzymatych Uchwyt jest tak wytrzymaty,

uchwytow spawalniczych na rynku.*

Uchwyty Lincoln Electric odznaczaja sie wyjatkowa edpornoscia konstrukcja spawana nie

powoduje uszkodzenia. 4
® Wykonane z niezwykta starannoscig z materiatow wysokiej jakosci. °
~
® Szczegdtowa kontrola jakosci kazdego produktu. \_/
L)

na wysokie temperatury i uszkodzenia mechaniczne.

Test odpornosci szyjki na udary pionowe

Zakrzywiona szyjka uchwytu zostata poddana testowi
na uszkodzenia mechaniczne przez zrzucenie na nig
z wysokosci1m ciezarka o masie 2 kg.

*Wewnetrzny test poréwnawczy wykonany
dla produktow pieciu czotowych firm w branzy.

www.lincolnelectric.eu

ze nawet upadajgca na niego

Test wzmocnienia szyjki uchwytu

Zastosowano ciezar o masie 1,64 kg, ramie dziatania sity

40 cm. Ciezar zostat wypuszczony pod kgtem 160 stopni.

Energia udarowa wyniosta okoto 11). Uchwyt zostat uderzony \
b razy. Nie zaobserwowano widocznych uszkodzen.

Szyjka uchwytu Szyjka uchwytu
LGP 400 przed LGP 400 po
spawaniem spawaniu i tescie
i testem udarowym
udarowym

TESTED
APROVED
&TRUSTED DWUKROTN

2.8.0.8.9.¢

WYDLUZONA GWARANCJA

Ufamy w wysoka jakos$¢ i solidnos¢ naszych uchwytéw LG PROMIG,
dlatego oferujemy 6-miesieczng gwarancje, dwukrotnie dtuzsza
w stosunku do wiekszos$ci naszych uchwytdéw spawalniczych.

LINCGUN® PROMIG™
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TEST SPRAWNOSCI UCHWYTU*

*przeprowadzony dla uchwytu Lincoln Electric i trzech uchwytdw MIG réznych producentéw.

W warunkach laboratoryjnych badamy straty mocy w przewodach testowanych
uchwytow spawalniczych. W tym celu mierzymy spadek napiecia na przewodzie.
Testy wykazujg, ze spadek napiecia na przewodzie nowych uchwytow Lincoln
Electric jest najnizszy, co czyni je najbardziej wydajnymi energetycznie
uchwytami spawalniczymi sposrod testowanych urzgdzen.
e Nizsza temperatura przewodow.
® Mniejsze zuzycie energii.
® Wieksza dynamika tuku.

N
117

15.7 R
9.42& L. &bk )

Model Prad Spaqek Rezystancja  Strata mocy Strata mocy
testu (A) napiecia (V) () przy 300A przy 400A
LG PROMIG 400 10 12,403 1,240 mw 198 W
Uchwyt 1 konkurencji 10 15,744 1,574 142 W 252 W
Uchwyt 2 konkurencji 10 20,558 2,056 185 W 329 W
Uchwyt 3 kankurencji 10 21135 2114 190 W 338 W
8 LINCGUN® PROMIG™ 4 www.lincolnelectric.eu &
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Wszystkie uchwyty i przytacza zgodne sg z normg EN 60974-7

A\

UCHWYTY CHLODZONE
POWIETRZEM
PRO 00 PRO 400
okl 0, 230 A @ 60% 270 A @ 60% 300 A @ 60% 400 A @ 60%
rac
yKipracy M21 200 A @ 60% 240 A @ 60% 270 A @ 60% 370A @ 60%
Srednica drutu 0,8-1,0 mm 0,8-1,0 mm 1,0-1,2 mm 1,0-16 mm
Koncowka
0,8 mm, stal 1,0 mm, stal 1,2 mm, stal 1,2 mm, stal
Wyposazenie fabryczne pradowa
Dysza @12 mm @14 mm 7?16 mm 716 mm
maty, zakrzywiona, obrotowa szyjka,
Rozmiar i funkcje uchwytu utatwione spawanie w miejscach maty duzy duzy
trudnodostepnych
Tvpowe zastosowania Grube arkusze blachy, przemyst Cienkie arkusze blachy, lekkie prace Produkcja kottdw i zbiornikéw, Grube arkusze blachy, przemyst ciezki,
¥P motoryzacyjny, pozycje wymuszone spawalnicze, slusarstwo kanstrukcje stalowe gdy nie jest dostepne chtodzenie ciecza
Indeks
3m W000275408-2 W000345060-2 W000345066-2 \W000345072-2
4m W000275419-2 \W000345061-2 W000345067-2 \W000345073-2
5m W000275420-2 W000345062-2 W000345068-2 W000345074-2
UCHWYTY CHLODZONE
CIECZA PRO 0 PRO 400 PRO 00
Cvkl rac €0, 330 A @ 100% 400 A @ 100% 500 A @ 100%
yeipracy M21 300 A @ 100% 370 A @ 100% 450 A @ 100%
Srednica drutu 0,8-1,0 mm 1,0-1,2 mm 1,0-1,6 mm
Koricdwka
1,0 mm, stal 1,2 mm, stal 1,2 mm, stal
Wyposazenie fabryczne pradowa
Dysza @14 mm @16 mm @16 mm
Rozmiar uchwytu maty Sredni duzy
Precyzyjne i intensywne prace Intensywne prace spawalnicze, produkgja Cienkie arkusze blachy, PELNA GAMA
Typowe zastosowania spawalnicze kottow i zbiornikéw, konstrukcje stalowe, ciezkie prace spawalnicze WYSOKOWYDAJNYCH
P spawanie zmechanizowane & P P UCHWYTOW
Indeks SPAWALNICZYCH
3m \W000345063-2 W000345069-2 W000345075-2
4m W000345064-2 \W000345070-2 W000345076-2
5m \W000345065-2 \W000345071-2 \W000345077-2

www.lincolnelectric.eu
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@ CZESCIEKSPLOATACYJNE DO UCHWYTOW LG PROMIG
CHELODZONYCH POWIETRZEM

LG PROMIG g DKoicowka Dyfuzor ®@bysza ® Prowadhik drutu LG PROMIG 230T
mm pradowa Im am 5m
0,8 W000345574* W000345408 (D12)* \W100000273 W100000274 W100000275
230T |Stal 1,0 \W000345575 \W000345335 lub \W100000276 W100000277 W100000278
1,2 W000345577 W000345409 (D14) \W100000276 W100000277 W100000278
0,8 \W000345574 W100000273 W100000274 \W100000275
Stal 10 W000345575* W000345410 (D12) | W100000276 W100000277 W100000278
270 1.2 \WQ00345577 \W000345335 lub \W100000276 \W100000277 W100000278
A 10 | \W000345576 W000345411(D14)* | \\100000279 \W100000280 \W100000281
1,2 000345578 100000279 \W100000280 100000281
10 | W000345580 W100000282 \W100000283 \W100000284 LGPROMIG 270
<t 1.2 W000345582* T W100000282 W100000283 100000284
300 14 W000345584 000345341 o W100000285 100000286 \W100000287
16 W000345585 W000345422 (D16)* | /100000285 100000286 \W100000287
Aluminium 1,0 \W000345581 100000288 1000002839 \W100000290
1.2 W000345583 100000288 1000002839 \W100000290
10 W000345587 100000282 W100000283 \W100000284
<t 12 | \W000345589* \W100000282 W100000283 \W100000284
14 \W000345591 W000345427 (D16)* | W100000285 100000286 \W100000287
400 16 \W000345592 W000345347 lub \W100000285 100000286 \W100000287
10 | W000345588 W000345428 D19 | wi1go000288 W100000289 W100000290 LG PROMIG 300
Aluminium 1,2 W000345590 \W100000288 \W1000002839 100000290
16 W000345593 100000291 \W100000292 100000293 _‘ ol

* (zesci eksploatacyjne dostarczane z uchwytem
D12 /14 /16 = Srednica wylotowa dyszy 12 mm /14 mm /16 mm

Czesci eksploatacyjne

(D KoNCOWKAPRADOWA

T M8x 43,5

@ Dvsza
_ LG PROMIG 400

_ LG PROMIG 230T, 270 g LG PROMIG 300 m LGPROMIGA0D e Ty

(3 PROWADNIKDRUTU

—

10 ‘ LINCGUN® PROMIG™ www.lincolnelectric.eu



@ CZESCIEKSPLOATACYJNE DO UCHWYTOW LG PROMIG
CHEODZONYCH CIECZA

LG PROMIG 9 @ Koricowka Dyfuzor @ Dysza @ Prowadnik drutu
mm pradowa Im am 5m
08 W000345574 W100000273 W100000274 W100000275
Stal 10 | W000345575* W000345470 (D12) | W100000276 W100000277 W100000278
330W 1,2 W000345577 W000345335 lub W100000276 W100000277 W100000278
oo 10 | W000345576 W000345411 (DW)* [ \160000279 \W100000280 \W100000281
1,2 \W000345578 W100000279 \W100000280 W100000281
1,0 \W000345580 W100000282 W100000283 W100000284
ctal 12 | W000345582* W100000282 W100000283 W100000284
14 W000345584 W000345421(D14) | \W100000285 W100000286 W100000287
400W W000345341 lub
16 W000345585 W000345422 [D16)* | 100000285 W100000286 W100000287
R 1,0 W000345581 W100000288 W100000289 W100000290
12 000345583 W100000288 W100000289 \W100000290
1,0 \W000345587 W100000282 W100000283 W100000284
ctal 12 | W000345589* W100000282 W100000283 W100000284
14 W000345591 W000345427 (D1g)* | 100000285 W100000286 W100000287
500W 16 W000345592 W000345347 lub W100000285 W100000286 W100000287
10 | W000345588 W000345428 (019 [ 100000288 W100000289 \W100000290
Aluminium 1.2 \W000345590 W100000288 W100000289 \W100000290
16 \W000345593 W100000291 \W100000292 W100000293
* Czesci eksploatacyjne dostarczane z uchwytem
D12 /14 /16 = srendica wylotowa dyszy 12 mm /14 mm /16 mm
Czesci eksploatacyjne
(D) KONCOWKAPRADOWA
- Mex32  EEIEEEINE Max32 M8 x 435

@ oDvsza

_ LG PROMIG 330W g LG PROMIG 430W m

(3 PROWADNIKDRUTU

LG PROMIG 330W

; : LG PROMIG 400W )

LG PROMIG 500W
LG PROMIG 500W

www.lincolnelectric.eu
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WYNIKIBADAN

Wyniki badan wtasciwosci mechanicznych, sktadu chemicznego spoiwa lub elektrody oraz poziomu wodoru dyfundujacego uzyskano na podstawie spoiny, wykonanej i przetestowanej zgodnie z obowigzujacymi normami, i nie nalezy zaktadac, ze takie same wyniki
zostang uzyskane w kazdym, szczegélnym zastosowaniu. Rzeczywiste wyniki beda sie rézni¢ w zaleznosci od wielu czynnikéw, w tym, ale nie wytacznie, procesu spawania, sktadu chemicznego i temperatury materiatu bazowego, konstrukcji ztagcza spawanego i metod
produkcyjnych. Uzytkownikom zaleca sie, aby przed zastosowaniem we wtasnych aplikacjach, potwierdzili za pomoca testéw kwalifikacyjnych lub innych, odpowiednich metod, przydatnos¢ wszelkich materiatéw spawalniczych i procedur spawalniczych.

POLITYKAOBStUGIKLIENTA

Przedmiotem dziatalno$ci firmy Lincoln Electric® jest produkcja i sprzedaz wysokiej jakosci urzadzen spawalniczych, materiatéw spawalniczych oraz urzadzen do ciecia. Naszym celem jest zaspokojenie potrzeb klientéw, a nawet przewyzszenie ich oczekiwan. Klient
moze poprosic Lincoln Electric o rade lub informacje dotyczace zastosowania naszych produktéw w jego konkretnym przypadku. Odpowiadamy na zapytania naszych klientédw na podstawie informacji przez nich przekazanych oraz wedtug najlepszej wiedzy na temat
rozpatrywanego zastosowania, jaka posiadamy w danym momencie. Nie jestesmy jednak w stanie zweryfikowac informacji nam przekazanych ani oceni¢ wymagan technicznych w kazdym konkretnym przypadku. Nie gwarantujemy tego w szczegdlnosci, gdy potrzeby
klienta zbytnio odbiegaja od standardu zastosowan. Z przyczyn praktycznych nie mozemy réwniez ponosi¢ odpowiedzialnosci za aktualizacje czy poprawki informacji czy porad, ktdre kiedy$ byty udzielone, jak réwniez za dostarczenie tego rodzaju informacji, czy tez
przedtuzenie lub zmiane gwarancji w odniesieniu do sprzedazy naszych produktéw. W odniesieniu do tego rodzaju informacjii porad nie udzielamy w szczegdlnosci zadnej gwarancji wyraznej lub dorozumianej, w tym jakiejkolwiek dorozumianej gwarancji przydatnosci
do celéw handlowych lub do innych szczegdinych zamierzeri klienta.

Lincoln Electric jest odpowiedzialnym producentem, ale wybér i wykorzystanie produktéw sprzedanych przez Lincoln Electric jest catkowicie pod kontrolg klienta i wytacznie klient jest za to odpowiedzialny. Wiele czynnikdéw poza kontrolg Lincoln Electric ma wptyw
na wyniki osiggniete przy zastosowaniu réznych typéw metod produkcji i wymagan serwisowych.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian. Informacje zawarte w niniejszej publikacji sg aktualne w momencie druku i zgodne ze stanem naszej najlepszej wiedzy. Wszystkie aktualne informacje mozna znalez¢ na stronie www.lincolnelectric.eu.

www.lincolnelectric.eu
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