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(Lava Brown]"  Znak handlowy:

Sugerowane zastosowanie:

Ten produkt jest zgodny z
regulacja (UE) 2016/42S.

Typ odziezy:

STEERSOuff|

Ogélne:

Ten produkt moze by¢ stosowany do roéznych procesow spawalniczych: MMA, MIG/MAG, TIG, mikro plazma,
spawanie punktowe i gazowe jak rowniez do cigcia plazma i cigeia tlenowego, zlobienia, lutowania oraz termicznego
natryskiwania lukowego. Ze wzgledu na rozne zastosowania, uzytkownik jest odpowiedzialny za wybor odpowiedniego
produktu do konkretnego zastosowania.

Zidentyfikowane zagrozenia:
W procesie spawania identyfikuje si¢ nastgpujace rodzaje zagrozen: plomienie, odpryski cieklego metalu,
promieniowanie cieplne a takze krotkotrwale porazenie pradem.

Wysokie napie;cie: Ten produkt chroni przed krotkotrwatym porazeniem pradem a nie przed dlugotrwalym
wysokim napigciem!!! Urzadzenia spawalnicze oraz urzadzenia do cigcia moga powodowa¢ ww. zagrozZenia — prosimy
zapoznac si¢ z instrucjami uzytkowania ww. urzadzen. W sytuacji podwyzszonego zagrozenia porazeniem pradem
wymagana jest dodatkowa izolacja zgodnie z punktem 6.10 normy EN11611 - ochrona przed napigciem przewodow
elektrycznych do 100 V = (DC).

Ochrona ciala w r(')inych pozycjach: Ten produkt chroni w okreslonch pozycjach w pracy i podczas
spawania. Moze si¢ okaza¢, ze niezbedne s dodatkowe produkty ochronne. Uzytkownik jest odpowiedzialny za dobor
odpowiednich produktow.

Ochrona przy zastosowaniu fartucha:
W przypadku zastowania fartucha powinien on chroni¢ uzytkownika przynajmniej na calej szerokosci z przodu.

Dodatkowa odziez:
Dodatkowa odziez powinna spetia¢ przynajmniej wymagania Klasy 1 normy EN11611.

PRODUKT WELDAS: ENISO 11611 (2015), Klasa 2/A1+A2

44-7023, 44-7028, 44-7106, 44-7114, 44-7124, 44-7136,
44-7142, 44-7142 W, 44-7148, 44-7148 W, 44-7248,
44-7300, 44-7440, 44-7440/7600, 44-7440/7648,
44-7800, 44-7820, 44-7828, 44-7836

Rozmiar: patrz nadruk na produkcie

Niewlasciwe zastosowanie:

Poziom ochrony:
Poziom ochrony zostanie zmniejszony jesli ubranie ochronne spawacza jest zanieczyszczone materiatami fatwopalnymi.

Poziom tlenu: Zwickszony poziom tlenu w powietrzu znacznie ogranicza poziom ochrony jaki daje ubranie ochronne
spawacza przed ogniem. Szczegdlna uwagg nalezy zwrdci¢ podczas spawania w zamknigtych pomieszczeniach. Powietrze
wzbogacone w tlen jest niebezpieczne!

Izolacja elektryczna:
Izolacja elektryczna jaka daje produkt zostanie zmniejszona jesli ubranie jest mokre, brudne lub przepocone.

Zastosowanie ubrania 2-elementowego:
Przy zastosowaniu ubrania 2-elem. wszystkie czg$ci powinny by¢ noszone razem w celu zapewnienia odpowiedniej
ochrony.

Dodatkowa ochrona ciala przy spawaniu: Dodatkowa ochrona ciata uzywana z tym produktem podczas
spawania powinna spelnia¢ wymagania odpowiednich norm dotyczacych zagrozen spawalniczych.

Ograniczenia w uiytkowaniu: Ta trudnopalna bawetniana/skorzana odziez robocza moze by¢ uzywana do prac
ogolnych a takze w spawalnictwie. Uzytkownik powinien zwroci¢ uwage na odpo-wiedni rozmiar odziezy a takze
zamknigcie wszelkich kieszeni zwlaszcza przy spawaniu. Jesli stopi-ony odprysk metalu przyczepi si¢ do ubrania,
uzytkownik powinien natychmiast zdja¢ ubranie. Uzytkownik powinien nosi¢ ogrodniczki w potaczeniu z kurtka
spawalniczg. Jesli uzytkownik zauwazy objawy podobne do oparzenia stonecznego, promieniowanie UV przechodzi przez
produkt. W takim przypadku produkt musi zosta¢ naprawiony lub wymieniony. Uzytkownik powinien pomysle¢ o
zastosowaniu wigkszej liczby warstw ochronnych w przysziosci

Uiywane materialy: Do produkc;ji tej odziezy uzyto dwoiny bydlgcej szytej S-krotnie pleciong nicig
KEVLAR". Do zamknig¢ i wzmocnien uzyto: rzepy, wciskane i izolowane (nie przewodzace napigcia) napy oraz nity.
DuPont™ and KEVLAR" s3 nazwami handlowymi i zarejestrowanymi w E.I.duPont de Nemours and Company

Informacje BHP: Poziomy PH, chromu (IV) i PCP wszystkich materialow zostaly przetestowane i spetniaja
wymagania CE. Kolor: barwiono dzigki zastosowaniu naturalnych barwnikow.

Suszenie i prasowanie:
Pranie, suszenie bgbnowe i prasowanie nie sag dozwolone.

Magazynowanie:
Przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu w temp. powyzej 5°C. Nie ustawia¢ wigcej niz 5 kartonow na 1 palecie.

Starzenie: Jesli pranie, suszenie i prasowanie zostaly wykonane (co nie jest zalecane) lub produkt nie byt
magazynowany zgodnie z niniejsza instrukcja, to ma to negatywny wplyw na starzenie si¢ produktu.

Gwarancja:
Ten produkt posiada gwarancj¢ na bledy fabryczne. Jesli produkt moze by¢ naprawiony, to musi to zosta¢ wykonane przez
producenta.

Usuwanie: Gdy produkt nie moze juz by¢ dalej uzytkowany, wtedy uzytkownik jest zobowigzany usung¢ ten produkt
w sposob ekologiczny. Utylizacja zalezy od lokalnych regulacji.

Wytrzymalos’c’: Zywotno$¢ produktu zalezy od stopnia zuzycia i intensywanosci uzytkowania w odpowiednich
obszarach zastosowan. Stad tez czasowa informacja na ten temat nie jest mozliwa. Utylizacja zalezy od lokalnych regulacji.

Klimat zgodny z klauzula 6.10:
Przechowywanie i testowanie probek przeprowadzono w temperaturze
(20 £2) °C i odpowiedniej wilgotnosci (85 £5) %.

Niniejszym objasnienia piktograméw na produkcie

Ogoélne wymagania bezpieczenstwa

Podrozdzial Wymaganie Klasa 1 Klasa 2
6.2 Odporno$¢ na rozciaganie: tkanina zewnegtrzna 400 N 400N
Odpornoé¢ na rozcigganie: skora 80N 80N
6.3 Wytrzymalo$¢ na rozdarcie: tkany zewnetrzny materiat tekstylny I5N 20N
Wytrzymato$¢ na rozdarcie: skora I5N 20N
6.4 Wytrzymalo$¢ na rozerwanie: obszar testowy 7,3 cm’ 200 kPa 200 kPa
Wytrzymalo$é na rozerwanie: obszar testowy 50 cm” 100 kPa 100 kPa
6.5 Wytrzymalo$¢ szwu: materiat 225N 225N
Wytrzymalo$¢ szwu: skora 225N 225N
6.6 Zmiana wymiarowa tkaniny <+3% <+3%
Zmiana wymiarowa dzianiny <+5% <£5%
6.7 Rozprzestrzenianie plomienia: ISO 15025:2000, Procedura A ISO 15025:2000, Procedura A

Procedura A — obowigzkowo
Procedura B — opcjonalnie

(zapalenie na powierzchni)
1SO 15025:2000, Procedura B
(zapalenie na krawedzi)
Brak plomienia na powierzchni oraz krawedzi
Brak dziur *
Brak ptomienia lub stopionych szczatek Srednia po zaplonie <2 s
Srednia po zaptonie <2 s

(zapalenie na powierzchni)
1SO 15025:2000, Procedura B
(zapalenie na krawedzi)
Brak plomienia na powierzchni oraz krawedzi
Brak dziur *
Brak plomienia lub stopionych szczatek Srednia po zaplonie <2 s
rednia po zaplonie <2's

6.8 Odpornos¢ na iskry 15 kropli 25 kropli
6.9 Przewodzenie ciepta (promieniowanie) RHTI24 W >7,0 RHTI 24 W > 16,0
6.10 Opor elektryczny >10°Q >10°Q
6.11 Wymagania dla skory: zawarto$¢ thuszezu <15% <I15%

*: Dla ISO 15025:2000, Procedura B, wymaganie nie jest konieczne.

Uwaga: deklaracja zgodnos$ci, raport testowy, certyfikat, instrukcja: www.weldas-ce.com

Rekawice oraz odziez Weldas zostaly przetestowane i certyfikowane w TUV Rheinland LGA Products GmbH, Niemcy (EU nr 0197).

Weldas Europe B.V. Blankenweg 18

Dane adresowe Weldas:
4612 RC Bergen op Zoom The Netherlands

e-mail: europe@weldas.eu



mailto:europe@weldas.eu
http://weldas-ce.com

INSTRUKCJA Strona 2z 2 Rozmiar zgodny z: EN ISO 13688 (w CM).
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C Art.nr. A @ @
(LxW)
44-7124
A (60x60) 166-200 90-120
44-7136
(91x60) 166-200 98-160 90-120
44-7142
(107x60) 166-200 98-160 90-120
44-7142 W
(107x80) 166-200 98-160 90-120
44-7148
(122x60) 166-200 98-160 90-120
44-7148 W
(122x80) 166-200 98-160 90-120
\ Y 44-7248 166-200 98-160 90-120
S M L XL XXL XXXL | XXXXL 44-7440 166-200 98-160 90-120
?;‘1';223 166200 | 98-160 | 90-120
44 48 52 56 60 64 66
44-7828
A 166-170 171-176 177-182 183-187 | 188-192 193-196 197-200 (71x56) 166-200 98-160 90-120
iB) 98 100 112 124 136 148 160 44-7836 166.200 08.160 00120
(91x56)
ﬁ‘c) 90-98* 96-104* | 98-120% | 106-132% | 108-144* 114
44-7836XL
* = art.nr. 44-7440/7600 (120x80) 166-200 98-160 90-120

Niniejszy produkt zostat przetestowany i certyfikowany zgodnie z EN ISO 11611:2015 przez TUV, TUV Rheinland LGA Products GmbH, TillystraBe 2, D-90431 Niirnberg, Germany (notified body number 0197).

Raporty z testow, certyfikaty oraz instrukcje mozna znalez¢ na stronie: www.weldas-ce.com

Address information Weldas:
Weldas Europe B.V. Blankenweg 18 4612 RC Bergen op Zoom The Netherlands ~ e-mail: europe@weldas.cu
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